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Die durch Abstandsleisten 3 zwischen den Tellern 2 gebfl- 
deten AbfluBkanale 4 sind so ausgeblldet, dalS ihr Stro- 
mungsquerschnitt radial elnwarts zunlmmt. Dadurch wird 
errelchtdaBuberdlegesamte Lange der AbfluRkanale4das 
Verhaltnis der Krafte konstant bleibt, die an der auBeren 
Wand der AbfluBkanale auf die Feststoffteilchen einwirken. 
Diese Krafte resultleren aus der radial elnwarts gerichteten 
Stromungsgeschwindigkeit im AbfluBkanal 4 und der radial 
auswarts gerichteten Fliehkraft. Dutch die entsprechende 
Dimensionierung der AbfluSkanale wird erelcht, daS nur 
Feststoffteilchen der gewunschten MindestgroSe abge- 
schieden werden. Dies 1st insbesondere dann von Vorteil, 
wenn mit dem Tellereinsatz ein Klassiereffekt erzielt werden 
soil. Durch Anderung der Stromungsgeschwindigkeit in den 
Abflu&kanalen 4 kann die Mindestgrdf^e der abgeschiede- 
nen Feststoffe verandert werden. 
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Patentanspriiche 

1. Tellereinsatz fur Schleudertrommeln, deren ke- 
gelformige Teller eine Vielzahl von Abstandslei- 
sten aufweisen, die zwischen den Tellern eine der 5 
Zahl der Abstandsleisten entsprechende Anzahl 
Abflufikanale fiir das Schleudergut erzeugen, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Stomungsquer- 
schnitt der AbfliiBkanale (4) radial einwarts mit der 
Durchmesserabnahme zunimmt lo 

2. Tellereinsatz nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zunahme des Stromungsquer- 
schnittes der AbfluBkanale (4) proportional zur 
Durchmesserabnahme erfolgt. 

3. Tellereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, dadurch i5 
gekennzeichnet, daB die Hohe der durch die Ab- 
standsleisten (3) erzeugten Abflufikanale (4) zwi- 
schen den Tellern (2) radial einwarts zunimmt. 

4. Tellereinsatz nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Breite der Abstandsleisten 20 
(3) radial einwarts abnimmt. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Tellereinsatz fur 25 
Schleudertrommeln, dessen kegelformige Teller eine 
Vielzahl von Abstandsleisten aufweisen, die zwischen 
den Tellern eine der Zahl der Abstandsleisten entspre- 
chende Anzahl AbfluBkanale fur das Schleudergut er- 
zeugen. 30 

Die Verwendung derartiger Tellereinsatze bei 
Schleudertrommeln ist allgemein bekannt. Der Teller- 
einsatz unterteilt den Trennraum der Schleudertrommel 
in eine Vielzahl paralleler konischer Spalte, in denen der 
eigentliche Trennvorgang stattfindet. Das Schleudergut 35 
wird dem Tellereinsatz entweder uber dessen AuBen- 
durchmesser zugefiihrt oder durch Steigelocher, die im 
Tellereinsatz vorgesehen sind. 

Im Schleudergut enthahene Feststoffe werden auf die 
jeweils auBere Tellerwand ausgeschleudert und rut- 40 
schen von dort radial nach auBen und sammeln sich 
dann im Feststoff raum der Trommel an. Voraussetzung 
fiir das Abtennen der Feststoffe ist, daB deren spezifi- 
sches Gewicht groBer ist, als das der Schleuderflussig- 
keit. 45 

Die Absetzgeschwindigkeit der Feststoffe ist u. a. ab- 
hangig von deren GroBe und von der auf sie einwirken- 
den Fliehkraft Die Fliehkraft steigt proportional mit 
dem Durchmesser der jeweils betrachteten Stelle an, so 
daB Feststoffteilchen am auBeren Tellerrand eine hohe- 50 
re Absetzgeschwindigkeit besitzen als solche am Innen- 
durchmesser der Teller. GroBere Feststoffteilchen set- 
zen sich daruber hinaus schneller ab als kleinere Fest- 
stoffteilchen. Hat ein Feststoffteilchen die radial auBere 
Wand des AbfluBkanals erreicht, so wird seine weitere 55 
Bewegung durch zwei entgegengesetzt wirkende Kraf- 
te bestimmt. Die radial auswarts gerichtete Fliehkraft 
erzeugt eine zum TellerauBenrand gerichtete Hangab- 
triebskraft, wahrend die Flussigkeitsstromung in den 
AbfluBkanalen eine zum Tellerinnenrand gerichtete 60 
Schleppkraft erzeugt 

Bei den bekannten Tellereinsatzen verringert sich der 
Querschnitt der durch die Abstandsleisten gebildeten 
AbfluBkanale radial einwarts mit der Durchmesserver- 
ringerung. Dies bedeutet, daB die Stromungsgeschwin- 65 
digkeit in diesen AbfluBkanalen radial einwarts zu- 
nimmt und damit auch die auf das Feststoffteilchen wir- 
kende Schleppkraft. Gleichzeitig nimmt aber die Flieh- 
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kraft mit verringertem Durchmesser ab, so daB sich die 
auf die Feststoffteilchen wirkende Hangabtriebskraft 
radial einwarts verringert. Dies bedeutet, daB Feststoff- 
teilchen, die im AuBenbereich des Tellerpaketes gerade 
noch abrutschen, radial einwarts wegen der zunehmen- 
den Stromungsgeschwindigkeit und der geringer wer- 
denden Fliehkraft nicht mehr abgeschieden werden. 

Bei Schleudertrommeln zum Klaren von Fliissigkei- 
ten wird oft die Forderung gestellt, daB Feststoffe einer 
bestimmten Grofienordnung nicht mehr in der Klarpha- 
se enthalten sein dtirfen. Die Durchsatzleistung der 
Schleudertrommel ist dann so einzustellen^ daB die Strd- 
mungsgeschwindigkeit in den AbfluBkanalen nur so 
groB ist, daB auch unter ungunstigsten Voraussetzungen 
Feststoffteilchen, die die genannte GroBe uberschreiten, 
mit Sicherheit noch an der auBeren Wand des AbfluBka- 
nals abrutschen. Dies ist nur dann der Fall, wenn die 
Schleppkraft am Tellerinnenradius nicht groBer ist als 
die hier auf das Feststoffteilchen wirkende Hangab- 
triebskraft 

Die Partikel, die unter den beschriebenen Vora,usset- 
zungen gerade noch abgeschieden werden, bezeichnet 
man als TrennkorngroBe. Es werden aber auch viele 
Feststoffteilchen noch abgeschieden, deren GroBe un- 
terhalb dieser TrennkorngroBe liegt, weil ihr Aufgabe- 
ort in dem AbfluBkanal nicht die innenliegende Wand 
war, sondernan beliebiger Stelle zwischen der innenlie- 
genden und der auBenliegenden Wand. Je naher sich 
diese Feststoffteilchen schon im Bereich der auBenUe- 
genden Wand befinden, desto friiher erreichen sie diese 
und umso groBer ist ihre Chance zum auBeren Teller- 
rand zu rutschen, obwohl sie wesentlich kleiner sind als 
die TrennkorngroBe. Die Ursache hierfiir wurde weiter 
oben schon erlautert 

Im abgeschleuderten Feststoff befinden sich daher 
nicht nur Feststoffteilchen, deren GroBe mindestens der 
TrennkorngroBe entspricht, sondern es ist auch eine 
groBe Anzahl kleinerer Feststoffteilchen darin enthal- 
ten, 

Es wird jedoch auch haufig gewunscht, beim Abtren- 
nen von Feststoffen mit Hiife von Schleudertrommeln 
einen Klassiereffekt zu erzeugen. In diesem Fall soUen 
nur die Feststoffteilchen abgeschleudert werden, die 
gleich oder groBer als die TrennkorngroBe sind. Aus den 
beschriebenen Grunden ist das mit den bekannten Tel- 
lerpaketen nicht moglich. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. einen Tel- 
lereinsatz fur Schleudertrommeln zu schaffen, der so 
ausgebildet ist, daB Feststoffteilchen, deren GroBe klei- 
ner ist als die gewunschte TrennkorngroBe, nicht mehr 
abgeschieden werden. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB der Stro- 
mungsquerschnitt der AbfluBkanale radial einwarts mit 
der Durchmesserabnahme zunimmt Vorteilhafte Aus- 
gestaltungen sind in den Unteranspriichen angegeben. 

Durch den zunehmenden Stromungsquerschnitt der 
AbfluBkanale radial einwarts wird die Stromungsge- 
schwindigkeit herabgesetzt, wodurch das Abnehmen 
der auf das Feststoffteilchen an dem jeweiligen Durch- 
messer wirkende Fliehkraft kompensiert wird. Die Stro- 
mungsgeschwindigkeit beim Eintritt der Fliissigkeit in 
die AbfluBkanale kann jetzt so groB gewahlt werden, 
daB nur noch Feststoffteilchen, die gleich oder groBer 
sind als die TrennkorngrdBe, die Moglichkeit haben, sich 
abzusetzen, wahrend die kleineren Feststoffteilchen 
nicht abrutschen konnen, da die Schleppkraft uber die 
gesamte Lange der AbfluBkanale gr66er ist als die 
Hangabtriebskraft 
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I Das beste Ergebnis wird erzielt, wenn die Quer- 

schnittszunahme der AbfluBkanale so gewahlt wird, daB 
der Quotient aus Hangabtriebskraft und Schleppkraft 
iiber die gesamte Lange der AbfluBkanale konstant 
bleibt. Dies kann in ausreichender Annaherung dadurch 5 
erreicht werden, daB die Zunahme des Stromungsquer- 
schnittes der AbfluBkanale proportional zur Durchmes- 
serabnahme erfolgt. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und werden nachstehend naher to 
eriautert. Es zeigt 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Tellereinsatz mit 
radial einwarts zunehmender Spalthohe 

Fig. 2eine Draufsicht auf den Tellereinsatz mit 
gleichmaBig br eiten Laschen j 5 

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Tellereinsatz mit Ab- 
standsleisten, deren Breite radial einwarts abnimmt 

Mit 1 ist in der Fig. 1 der Tellereinsatz bezeichnet, 
dessen einzelne Teller 2 mit Abstandsleisten 3 versehen 
sind, die zwischen den Tellern AbfluBkanale 4 erzeugen, 20 
deren Hohe radial einwarts zunimmt. Die einzelnen Tel- 
ler 2 konnen mit Steigelochern 5 versehen sein, iiber die 
das Schleudergut in das Tellerpaket 1 eingefuhrt wird. 

Aus der Fig. 2 ist zu ersehen, wie bei Verwendung 
gleichmaBig breiter Abstandsleisten 3 die Breite der Ab- 25 
fluBkanale 4 radial einwarts abnimmt. 

In der Fig. 3 sind die Abstandsleisten 3 so ausgebildet, 
daB deren Breite radial einwarts abnimmt. Dadurch 
werden AbfluBkanale 4 erzeugt, deren Breite radial ein- 
warts zunimmt. H6he und Breite der AbfluBkanale 4 30 
^ sind dabei so dimensioniert, daB der Stromungsquer- 

schnitt der AbfluBkanale 4 radial einwarts zunimmt. Da- 
durch wird iiber die gesamte Lange des AbfluBkanales 4 
J der gewunschte Klassieref fekt erzielt. 

_ 35 
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Aoo I K 1 : 

CHG DATE^I 999061 7 STATyS^O> The discharge channels 4 
lormed by spacing bars 3 between the plates 2 are constructed in 
such a way that their flow cross-section increases radially inwardly in 
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width. As a result, it is ensured that the ratio of forces which act on 
the solid particles at the outer wall of the discharge channels remains 
constant over the entire length of the discharge channels 4. The 
forces result from the radially Inwardly directed flow speed in ttie 
discharge channel 4 and the radially outwardly directed centrifugal 
force. By virtue of the corresponding dimensioning of the discharge 
channels it is ensured that only solid particles of the desired 
minimum size are separated off. This is then particularly 
advantageous If a classifying effect is to be achieved with the plate 
insert. By changing the flow speed in the discharge channels 4, the 
minimum sije of the separated-off (removed) solid particles can be 

changedx I I 



file:///CI/Documents%20and%20Settings/ccooley/My%20D...295_2(X)8-04-12_DE_3714399_ClJVl_Ac^ (2 of 2)4/12/08 6:09:15 PM 



